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EMPRESA 2 Gestion
01.06.02.00 040200 ACTO: ACTO: ACTO: ACTO:
i2 04.02 0020 APTIUM 04.02.00.0021 ONIK 04.02.00.0022 BRISTOL PLU 2 3 MAIA
EUROPE EUROPE
APTIUM ONIK' BRISTOL PLUS MAIA
EUROPE EUROPE
5 il Butaca de gran simplicidad, con un disefo de I E da p: verstil con asiento abatible y plegable con tecnologia| Butaca de disefio de Gltima generacion. Ideal para auditorios,|Una butaca con muchisimas posibiidades por su diseio y
funcionalidades y notas més caracteristicas) flexibiidad gracias a la variacion de sus dimensiones.Fcil y répido montaje del asiento y respaldo de Ia butaca sin necesidad de ninginde  retorno  controlado, disefiado 3 comodas dimensiones; con brazo, sin brazo, con final de fila
tipo de elemento de fjacion. deportivas y recintos multiusos. Cuenta con cojines tapizado, con final de fila en sistema LYF, con pala, con
Se distingue por su gran flexibilldad gracias a las caracteristicas de sus componentes. Proporciona una gran faciidad en la variacién de|tapizados y carcasas de polipropileno que  aseguran posavasos.  Adaptable 3 mltiples espacios como
i o asi su adaptacio la sala. comodidad, durabilidad y un alto rendimiento. Su sistema de| universidades, centros deportivos o iglesias. Ademas de
La butaca Aptum dispone de varias versiones de producto y miltiples opciones de acabado, favoreciendo Ia personalizacién de Ia| plegado automitico del asiento y respaldo permite una gran| ofrecer amplia variedad en cuanto a tejidos, en nuestros
butaca, ' G compactacién, optimizando el espacio disponible. centros de produccion trabajamos con  polipropileno)
Versitil y resistente, es apto tanto para interiores comol inyectado de alta calidad en amplia variedad de colores.
exteriores, adaptandose a distintas necesidades de uso.
i del Asiento €l asiento puede ir fijado en el suelo o a contrahuellaen la| Respaldo Respaldo
El asiento ests fabricado con un marco interior de madera de haya y cinchas elsticas entrelazadas de alta calidad y recubierto por| zona de instalacién. Butaca montada sobre barra de acero,[Espuma de poliuretano moldeada en frio, que envuelve|Sistema de tapizado “UNIBLOCK 2 ** de molde en frio de|
espuma de célula abierta de poliuretano ignifugo de 50 kg/m3 y libre CFC. Esta tecnologia permite Ia distribucién uniforme del peso|con sistema de embridado o soldado, adaptable entre un bastidor de inyeccion de polipropileno, fe poliuretano que envuelve completamente un
corporal confiriendo mayor confort al usuario. barra y los pies. Respaldoergonémico para un descanso y| posterior mediante funda de tejido, todo ello protegido por unal bastidor de inyeccion de polipropileno todo ello protegido)
. quienes las ajustan a a forma del asiento. confort Gptimos. Butaca adaptable a diferentes tipos de|trasera de laminado 3D mediante sistema LYF o madera. n una carcasa de inyeccion de polipropileno texturizado.
Asiento con movimiento basculante que vuelve a su posicion vertical cuando no esta en uso. Incorpora el sistema Controlled Soft Rise brazo (abatible con o sin posavasos, o fijo). Respaldo fijo. | Densidad del poliuretano 55 Kg/m. Densidad del poliuretano 55 Kg/m”.
By para obtener un retorno asiento, asegurando su Numeracion de fila y butaca. Posibilidad de personalizacion. | Asiento Asiento
Respaldo Conectividad (alimentacion y data) Espuma de poliuretano moldeada en frio, que envuelve| Sistema de tapizado “UNIBLOCK 2 * de molde en frio de
€l respaldo esta fabricado con un marco interior de madera de haya y malla eldstica, recubierto por espuma de célula abierta de completamente un bastidor de inyeccién de polipropileno, tapizado| espuma de poliuretano que envuelve completamente un|
poliuretano ignifugo de 50 kg/m3 y libre de CFC. posterior mediante funda de tejido. El plegado del asiento se|bastidor de inyeccion de polipropileno todo ello protegido
Los tapizados, al igual que en el asiento, son fundas que se ajustan a a forma del respaldo. produce mediante doble resorte de forma automtica y silenciosa y con una carcasa de inyeccién de polipropileno texturizado.
Su disefio incorpora un soporte lumbar que aporta un gran confort a la butaca y que cumple con las mas rigurosas normas de| o necesita mantenimiento €l plegado del asiento se produce mediante doble resorte de
ergonomia de asientos para colectividades. Densidad del poliuretano 65 Ke/m”. s v
Costado Costado Densidad del poliuretano 65 Keg/m”.
L zbcalo, Inyeccién de polipropileno texturizado, de 70mm. Costado
La I suelo ests fabricada por una chapa d pintada con un al polvo que abraza la parte inferior del Tapas final de fila con acabado laminado 3D mediante sistema LYF. | inyeccin de polipropileno texturizado.
costado. Opcional completamente tapizadas o en madera, sistema de fjacion oculto al suelo.
Para la fjacion al suelo se utiliza tornillos métricos u otro tipo de fijacion adecuada a cada tipo de superficie. sistema de fijacion oculo a suelo Brazo
Pueden ser adaptables a las distintas inclinaciones de Ia sala Brazo Incluido en el costado
Numeracién Inyeccién de polipropileno texturizado de forma. rectangular
Sistema de fjada al costado final de fila acabado en sistema LYF.
Sistema del fijada al través de un clip a presién. Opcional en polipropileno o en madera.
Estructura
Descripcion general de la estructura Asiento Estructura Metlca; Estructura de polipropileno de alto impacto Estructura de polipropilena de alto impacto

€l asiento estd fabricado con un marco interior de madera de haya y cinchas elésticas entrelazadas de alta calidad y recubierto por|
espuma de célula abierta de poliuretano ignifugo de 50 kg/m3 y libre CFC. Esta tecnologia permite la distribucién uniforme del peso|
corporal confiriendo mayor confort al usuaric.

, quienes las ajustan a a forma del asiento.
Asiento con movimiento basculante que vuelve a su posicion vertical cuando no esta en uso. Incorpora el sistema Controlled Soft Rise|
btener un retorno e d

Respaldo
I respaldo est fabricado con un marco interior de madera de haya y malla elistica, recubierto por espuma de célula abierta de|
poliuretano ignifugo de 50 ke/ms3 y libre de CFC.
Los tapizados, aligual que en el asiento, son fundas que se ajustan a a forma del respaldo.

Tubo y chapa de acero con soldaduras al arco e hilo]
continuo,

(3 mm de
configuracién).
Uniones: Sistema de embridadoo soldadoadaptable al
evitando interferencias  con elementos|

Recubrimiento: Galvanizado en frio + pintura de poliéster en
polvo (espesor total: >70 micras).
Partes Plasticas:

Costado Corcasas  moldeadas por inyeccién de polipropileno)
L a zbcalo copolimero (20% fibra de vidrio),resistentes a impactos.
La base de lo ests fabricada por una chapa de acero pintada con un al polvo que abraza la parte inferior delf soportes y paneles laterales en poliamida (50% fibra del
costado. vidrio).
Alta resistencia a Ia intemperie y radiacion UV (UNE EN 150|
4892.2).
Acabado texturizado, lavable.
Descripcion de fa estructura de cada una de fas partes. Astento Asiento y Respaldo Respaldo Respaldo
1 asiento estd fabricado con un marco interior de madera de haya y cinchas eldsticas entrelazadas de alta calidad y recublerto por| Conjunto monoblogue formado por espuma inyectada en|Espuma de poliuretano moldeada en frio, que de tapizado “UNIBLOCK 2 ** de molde en fro de

espuma de célula abierta de poliuretano ignifugo de 50 kg/m3 y libre CFC. Esta tecnologia permite Ia distribucion uniforme del peso|
corporal confiriendo mayor confort al usuario

Respaldo
€l respaldo estd fabricado con un marco interior de madera de haya y malla eléstica, recubierto por espuma de célula abierta de
poliuretano ignifugo de 50 kg/m3 y libre de CFC.

Costado

frio, soporte metdlico perimetral y tapicerfa, generando un
cojin sin arrugas y facilmente reemplazable.

Estructura con cubeta de PP copolimero reforzado con V.
acoplada al cojin mediante un solo tornilo oculto.

completamente un bastidor de inyeccién de polipropileno, tapizadol
posterior mediante funda de tejido, todo ello protegido por unal
trasera de laminado 30 mediante sistema LYF 0 madera.

Densidad del poliuretano 55 Ke/m’.

Movimiento de plegado silencioso y automtico mediante Asiento
resortes eldsticos de torsién, spuma de poliuretano moldeada en frio, que envuelve|
Densidaddel P 60 Kg/m® un bastidor de inyeccion de polipropileno, tapizado
Costad posterior mediante funda de tejido. El plegado del asiento sel

o
Poliamida reforzada con fibra de vidrio (50%) con e de
acero integrado para rotacion.

Fijacion mediante tornillo dnico por soporte y sistema de
brida ala barra estructural

produce mediante doble resorte de forma automatica y silenciosa y|
0 necesita mantenimiento.

Densidad del poliuretano 65 Ke/m’.

Costado

Tapas final de fila con acabado laminado 30 mediante sistema LYF.
made

Brazos Inyeccién de polipropileno texturizado, de 70mm.
Abatibles y fabricados en termopléstico moldeado.

Integracién Opcional

Con en unasol;

sistema de fijacion con dos tornillos métricos.

Inveccién de polipropileno texturizado de forma
acabado en sistema LYF.
Opcional en polipropileno o en madera.

rectangular

espuma de poliuretano que envuelve completamente un
bastidor de inyeccion de polipropileno todo ello protegido
con una carcasa de inyeccion de polipropileno texturizado,
Densidad del poliuretano 55 Ke/m’.

Asiento
Sistema de tapizado “UNIBLOCK 2 *" de molde en frio de
espuma de poliuretano que envuelve completamente un
bastidor de inyeccion de polipropileno todo ello protegido
con una carcasa de inyeccion de polipropileno texturizado,

€l plegado del asiento se produce mediante doble resorte de

silenciosay
Densidad del poliuretano 65 Ke/m’.
Costado

Inyeccion de polipropileno texturizado.
sistema de fijacion oculto a suelo.
Brazo

Incluido en el costado

Materiales.

Materiales generales del tipo de product

to

Madera de hayay e alta d
Estructura: Base de chapa de acero.
Polipropileno.
Material: Polipropileno Copolimero 30% FV.
Resistencia a a traccion segin IS0 527-2: 50 Mpa.
Médulo de elasticidad ISO 527-2.1 : 3600 Mpa,
Pintura
Pintura de polidster en polvo electroestatico.
Espesor de pintura: 70-80 micras.
‘Adherencia por reticula segn UNE-EN 1SO 2409 : 100%
» Espumadecorte(EspumadePoliuretano)
Densidad del asientos: 50 Kg/m3.
Densidad del respaldo: 50 Kg/m3.
Barniz: Material:
Tapiceria
Normas de reaccién al fuego:
Espafia: UNE-EN 1021 Partes 1y 2.
Francia: NF D 60-013.
Italia: UNI 9175 Clase 1IM.
‘Alemania: DIN 66084.
USA: CALTB 117.
Resistencia a fuego
B 5852. Clause 12. Fuentes de ignicién 0, 1y 5 (con tefido homologado)
USA: CALT.B. 133 (con tejido homologado).
Clasificacion de la resistencia y durabilidad:
UNE-EN 12727 Nivel 4 (Uso severo).

(Base

Metale y pinturas:
Tubo y chapa de acero con soldaduras al arco e hilo]
continuo,

Respaldo
Espuma de poliuretano moldeada en frio, que
completamente un bastidor de inyeccién de polipropileno, tapizadol

ra estructural
configuracién).

(3 mm de

mediante funda de tejido, todo ello protegido por unal
trasera de laminado 30 mediante sistema LYF o madera.

fiio + pintura de poliéster
polvo (espesor total: >70 micras).

Plasticos:
Carcasas moldeadas por inyeccion de polipropileno)
copolimero (20% fibra de vidrio), resistentes a impactos.
Soportes y paneles laterales en poliamida (50% fibra de
vidrio),

Alta resistencia a la intemperie y radiacion UV (UNE EN ISO)
4892-2)

Acabado texturizado, avable.

Tapicerias:

Normas de reaccién al fuego *

Espana: UNE-EN 1021 Partes 1y 2

Francia: NF D 60013,

Italia: UNI 9175 Clase 1.IM.

Alemania: DIN 66084

Britsh: BS 5852 (con tejido homologado).

USA: CALTB 117.

poliuretano 55 Kg/m’.
Asiento

Espuma de poliuretano moldeada en frio, que
completamente un bastidor de inyeccién de polipropileno, tapizadol
posterior mediante funda de tejido. El plegado del asiento sel
produce mediante doble resorte de forma automtica y silenciosa y|
o necesita mantenimiento.

Densidad del poliuretano 65 Ke/m.

Costado

Ineccién de polipropilenc texturizado, de 70mm.

Tapas final de fila con acabado laminado 3D mediante sistema LY.
Opcional completamente tapizadas o en madera,

Sistema de fijacién oculto al suelo

Brazo

Inyeccién de polipropileno texturizado de forma. rectangular
acabado en sistema LYF.

Opcional en polipropileno o en madera.

Respaldo
Sistema de tapizado “UNIBLOCK 2 *” de molde en frio de
espuma de poliuretano que envuelve completamente un
bastidor de inyeccion de polipropileno todo ello protegidol
con una carcasa de inyeccidn de polipropileno texturizado,
Densidad del poliuretano 55 Kg/m

Asiento

Sistema de tapizado “UNIBLOCK 2 *” de molde en frio de
espuma de poliuretano que envuelve completamente un
bastidor de inyeccion de palipropileno todo ello protegidol
con una carcasa de inyeccidn de polipropileno texturizado,

€l plegado del asiento se produce mediante doble resorte de

v
Densidad del poliuretana 65 Ke/m.
Costado

Inyeccion de polipropilena texturizado,
Sistema de fjacién oculto al suelo.
Brazo

Incluido en el costado.

en su caso, en producto
Largo (mm) [520-570 450/570. 550-560mm 00 2 520/504 2 550

[asoss20 160/565 540mm 400mm
Altura (mm) B 950mm 865mm
Descripaon elementos exteriores no estructurales Numeracion Brazos

sistema de placa de p fijada al costado final de fila Abatibles y fabricados en termopléstico moldeado.
sistema del placa de p fjada al través de un clip a presion. Integracion Lateral al conjunto, fjados al perfil de acero.
Con portavasos: integrado en una sola pieza,
ponibles y i A/8 [Tapicerias: Comfort Elegance
Maderas (Natural/ Hazelnur/ Light Walnut/ American Wengé/ Mahogany Cherry) Pigmentos metlicos: Black/ Cocoa/ Mers Red Moss/ Grey
Pigmentos metalicos: Black
V{Tecno Valencia) / Grupo L (Florencia) Tapicerias: Grupo V{Tecno Valencia)
Otras caracteristicas relevantes Facily rapido montaje del asiento y resp: necesidad de ningdn facion Personalizacon respaldo. Connectividad
WA) [ ln provecto provecto
Enlaces
Enlaceala i i i i
internet
Enlacea deusoy producto i i i i
adiconal) | giofi i i i
oroducto [is0 14006/ UNE-EN 12727 150 14006/ UNE-EN 12727 150 14006/ UNE-EN 12727 150 14006/ UNE-EN 12727

is0 9001/ 150 14001

150 9001/150 14001




